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PROPIEDADES MECANICAS BRONCESVAL
Carga de rotura | Limite eldstico | Alargamiento | Resistenciaala DUREZA
ESTADO Rm Rp 0.2 Cizalladura BRINELL VICKERS
N/mm? N/mm? 5,65 V So N/mm? (HB)
T4 215 130 15 178 70 74
T6 305 270 8 218 100 105
PROPIEDADES FISICAS
Médulo Peso Temperatura | Coeficiente de | Conductividad | Resistencia | Conductividad | Potencial de
eldstico especifico de fusion dilatac. lineal térmica eléctrica eléctrica | disolucién
N/mm? gms/cm® i+ (20°100°) 10-6/°C Wi/m °C Micro Ohm cm. % IACS V.
69.500 2'70 570-860 235 184 37 48'6 0’83

RADIOS DE PLEGADO

ESTADO |COEF| 0'4-08m/m | 0'8-16m/m | 1'6-32m/m | 3'2-48m/m | 4'8-6 m/m 6-10mim I' 10-12 m/m
0 K 0 0’5 1 1'5 1'75 2 2'5
T4 K 1 1'5 2 2'5 3 35 4
T6 K 2 2'5 3s 4 45 5 6

PARA CALCULAR EL RADIO MINIMO DE PLEGADO MULTIPLICAR EL
ESPESOR DE LA CHAPA POR EL COEFICIENTE K.
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APTITUDES TECNOLOGICAS

SOLDADURA MECANIZACION Enestado: 0  En estado: T6

—A la llama (MB) —Fragmentacion de la viruta (M) (R)
—Al arco bajo gas argon (B) —Brillo de superficie (—) (MB)
—Por resistencia electrica (MB)

—Braseado (B)

COMPORTAMIENTO NATURAL EMBUTICION Enestado:0  Enestado: T6

—En ambiente rural (MB) —~Por expansion (MB) (M)
—En ambiente industrial (MB) —Embuticion profunda (MB) (M)
—En ambiente marino (B)

—En agua de mar (R)

ANODIZADO REPUJADO MB: Muy buena
—De proteccion (MB) —Enestado: 0 (B) B: Buena
—Decorativo (R) R: Regular
—~Anodizado duro (MB) M: Mala, evitar

TRATAMIENTOS TERMICOS

Puesto en solucidon: 535° C £ 5° C de 0,5 a 2 horas.

Temple en agua fria (40° C max.). Tan rapido como sea posible.

Maduracion: Estado T4, 8 dias minimo a 20° C,

Maduracion artificial: Estado T6, 16 horas a 165° C £ 5° C ¢ 8 horas a 175° C + 5° C.
Recocido: 30 min. a 2 horas a 380°-420° C, seguido de enfriamiento lento. Trabajo en caliente:
desde 300° a 490° C.

PRODUCTOS
CHAPAS, PLACAS, BARRAS TUBOS, PERFILES, ALAMBRE

APLICACIONES Y USOS TIiPICOS

MOLDES INDUSTRIA DEL CALZADO.

MOLDES DE BOTELLAS DE PLASTICO POR SOPLADO.
MOLDES TERMOCONFORMADOS.

MOLDES INDUSTRIA DEL CAUCHO.

MOLDES Y MATRICES PARA LA INDUSTRIA EN GENERAL.

MODELOS PARA LA FUNDICION Y PLACAS.

DE USO GENERAL EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINARIA INDUSTRIAL, ARMAMENTO Y
BLINDAJE.

AUTOMOCION: VEHICULOS INDUSTRIALES.
PLANTILLAS.
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