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ALUMINIO ALEACION MAGNESIO 5083

COMPOSICION T

n si Fe cu | mn Mg cr Zn Ti
QUIMICA -
Min, 0,40 400 0,05 Ti+Zr
EVS 0,40 0,40 0,10 1,00 4,90 0.25 0,25 G.15 0.20
EQUIVALENCIAS  usa ESPARA FRANCIA |ALEMANIA| GB. | suecia | suiza
INTERNACIONALES N BN
AA, UNE. | arnom [ ootoe| B 518 VsM ALCAN UNI
L-3321 A-G4.5Mg | AlMgd.5Mn Peraluman-
5083 38.340 3.3547 N8 4140 480 D 548 7780
PROPIEDADES MECANICAS BRONCESVAL
Carga de rotura | Limite eldstico | Alargamiento | Resistenciaa la DUI!EZE?k
Rm Rp0.2 Cizalladura BRINELL : 2
N/mm? Nmm? | 565VSo N/mm? (HB) 5 gt
H-1ll 300 140 18 180 72 76
H-32 330 240 12 190 85 100
H-34 375 285 9 110 116
PROPIEDADES FISICAS
“ Peso Temperatura 1 Coeficiente de | Conductividad | Resistencia | Conductividad |

especifico de fusién térmica eléctrica eléctrica j‘
gms/cm® °C  [(20-100)106°C| W/m°C  |Micro Ohm cm.|  %IACS

71.000 2'70 580-645 24'5 120 6'1 28'3

RADIOS DE PLEGADO

ESTADO |COEF| 0'4-08m/m | 08-16m/m | 16-32n/m | 32-4'8m/m | 4'8-6 m/m

H-l K 05 1 1 1'25 15 2
H-116 K 2 225 3 3
K

PARA CALCULAR EL RADIO MINIMO DE PLEGADO MULTIPLICAR EL
ESPESOR DE LA CHAPA POR EL COEFICIENTE K.
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APTITUDES TECNOLOGICAS

SOLDADURA MECANIZACION Enestado: 0 En estado: H116

—A la llama (MB) —Fragmentacion de la viruta (R) (R)
—Al arco bajo gas argén (MB) —Brillo de superficie (MB) (MB)
—~Por resistencia eléctrica (MB)

—Braseado (M)

COMPORTAMIENTO NATURAL EMBUTICION Enestado: 0 En estado: H116

—En ambiente rural (MB) —Por expansion (B) (R)
—En ambiente industrial (MB) —Embuticién profunda (B) (B)
—En ambiente marino (MB)

—En agua de mar (MB)

ANODIZADO REPUJADO MB: Muy buena
—De proteccion (MB) —Enestado: 0 (R) B: Buena
—Decorativo (R) R: Regular
—Anadizado duro (MB) M: Mala, evitar

TRATAMIENTOS TERMICOS
Recocido: De 30 min. a 2 horas a 345°-380° C.

PRODUCTOS

CHAPAS, PLACAS, BARRAS, TUBOS

APLICACIONES Y USOS TIiPICOS

ALEACION CON ALTAS CARACTERISTICAS Y RESISTENCIA A LA CORROSION EN AMBIENTE
INDUSTRIAL Y AGUA DE MAR.

SE UTILIZA EN LA CONSTRUCCION DE SUPERESTRUCTURAS DE BARCOS, VAGONES DE
FERROCARRIL, RECIPIENTES CON PRESION A BAJAS TEMPERATURAS, APLICACIONES DEFENSA,
TORRES ESTRUCTURALES DE ALTA RESISTENCIA DESPUES DE SOLDADAS, GRUAS MOVILES,
CARROCERIAS, CAMIONES VOLQUETE, PLATAFORMAS, CASCOS DE BARCOS DE RECREO,
VAGONETAS PARA MINAS, COMPONENTES DE MISILES, ETC.

MOLDES INDUSTRIA DEL CALZADO.

MOLDES DE BOTELLAS DE PLASTICO POR SOPLADO.
MOLDES TERMOCONFORMADOS.

MOLDES INDUSTRUA CAUCHO.

MOLDES Y MATRICES PARA LA INDUSTRIA EN GENERAL.
MODELOS PARA LA FUNDICION.

DE USO GENERAL EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINARIA INDUSTRIAL. PANIFICADORA,
TEXTIL-JUGUETES-AUTOMOCION-NAVAL, PLANTILLAS, ETC.
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